Fortanding / faste materialer / Combi fortanding @ger anvendelsesomradet og reducerer vibrationer.

Bimetal bandsavklinger HM-Power bandsavklinger
standard fortanding combi fortanding combi fortanding
Materiale cross fortanding Materiale fortanding Materiale fortanding
afsnit tveersnit tveersnit
til 10 mm til 25 mm PR °0-120mm
10 - 30 mm 15 - 40 mm JubRiy|| 100-250 mm
30 - 50 mm 25 - 50 mm AR 100 - 400 mm
50 - 80 mm 35-70 mm 5/8 tpi Sy
20 - 120 o IR 40- 90 [T .
120 - 200 mm el 50 - 120 mm [RERER
200 - 400 mm Xel  80- 280 mm [IEZERERY
300 - 700 mm [N 130 - 350 mm 213 tpi |
> 600 mm JERENT 150 - 450 mm 1,5/ 2 tpil I
B 200 - 600 mm ERNER
e

Rar / Ved tynde rar (op til en vaegtykkelse pa ca.. 8 mm), brug fortanding med 0 ° haldningsvinkel.
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